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1. Objetivo1. Objetivo
Este Servicio de Implementación de actividades de Calibración Interna está dirigido a los Laboratorios Internos o externos independientes 
que calibran interna y externamente equipos y dispositivos de medición y ensayo, con el objetivo de cumplir con las normas de referencia 
ISO 9001: 2008, ISO/TS-16949: 2009 o bien ISO/IEC-17025: 2005. Asimismo, pretende ofrecer las metodologías, criterios y buenas 
prácticas de laboratorio en relación al control y seguimiento de los dispositivos y equipos de medida y ensayo. Facilitar la formación y los 
criterios de aceptación y rechazo de los equipos y dispositivos de medición y ensayo calibrados en la empresa y externamente.

Disponer de los recursos necesarios para que las empresas adscritas al servicio dispongan del acceso a patrones de referencia con 
trazabilidad internacional y certificació ENAC, así como disponer d’una cierta independencia de los Laboratorios Externos para poder realizar 
en cualquier momento una verificación o contraste, sin tener que esperar a plazo previsto para la próxima calibración externa.   

2. Alcance 2. Alcance 
La implementación de la calibración interna cubre los diferentes dispositivos 
asociados a las magnitudes que se indican más adelante, sin descartar otras 
posibles calibraciones no relacionadas en este documento.

3. Metodolog3. Metodologíía de la Calibracia de la Calibracióón Interna n Interna 
Se revisará o implementará la estructura documental necesaria para llevar a 
cabo esta actividad.

5.1 Procedimiento de Calibración Interna
Se ha considerado oportuno la elaboración de un Procedimiento de Calibración 
Interna. Este procedimiento establece las metodologías necesarias para:

La identificación de los equipos
Un Plan de Calibración de todos los equipos y dispositivos del laboratorio
Formulas y ecuaciones para la determinación de la incertidumbre de la 

medida
Criterios técnicos sobre la aceptación o rechazo del equip en función del 

resultado de incertitud de la medida resultante.
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Métodos operatorios de Calibración Interna magnitud

Antes de la implementación de las actividades de calibración y metrología, se lleva a cabo un curso teórico-práctico 
sobre TÉCNICAS DE METROLOGIA Y CALIBRACIÓN. Es curso tiene como objetivo la calificación técnica del personal 
que realizará el control de dispositivos y calibración interna.

Este curso está estructurado de acuerdo a los siguientes apartados:

1. EXIGENCIAS DE ISO 9001: 2008 E ISO/IEC-17025: 2005
2. CALIBRACIÓN
3. LAS MEDIDAS Y SUS ERRORES
4. INCERTIDUMBRE DE MEDIDA
5. CONCEPTO DE INCERTIDUMBRE
6. CÁLCULO DE INCERTIDUMBRES
7. PLAN DE CALIBRACIÓN
8. MANTENIMIENTO DE LOS EQUIPOS DE MEDIDA 

LOGO Laboratorio
Equipo: BQ-125

Fecha última calibración: 

Fecha próxima calibración:

Limitación de uso: Precisión inferior a 0,001 g.

LOGO Laboratorio
Equipo: BQ-125

Fecha última calibración: 

Fecha próxima calibración:

Limitación de uso: Precisión inferior a 0,001 g.
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Métodos operatorios de Calibración Interna

Se utilizan las siguientes ecuaciones y criterios para la realización de las actividades de calibración interna:

De acuerdo con los Sistemas de Calibración Industrial (SCI) editados por el Departamento de Publicaciones de la 
Entidad Nacional de Acreditación (ENAC), se utiliza la siguiente ecuación de forma generalizada para aquellos equipos 
en que puede efectuarse varias mediciones sin que se vea modificada o degradada las condiciones de obtención de las 
mimas, es decir, para equipos reiterables.    

Ii Incertidumbre del Equipo de Medida / Ensayo que se calibra
Io Incertidumbre de Trazabilidad con los Patrones Internacionales (Patrón)
F         Factor modificador de la varianza, función del número de reiteraciones (no)
k  Constante: k=2  ±2σ 95,28 %       Distribución Normal

k=3  ±3σ 99,73 %       Distribución Normal
Sci Desviación Standard (muestra n-1)
no      Número de reiteraciones de calibración 
n  Número de reiteraciones de medida (Nº veces que medimos la pieza 
durante su inspección)

_
ΔXci Xci - Valor Patrón en ese punto  (Exactitud)

Siendo: _
Xci Media Aritmética de los valores
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Métodos operatorios de Calibración Interna

Se utilizan aplicaciones validadas previamente en 
formato Excel las cuales facilitan la determinación de 
las incertidumbres y establecen criterios 
documentados de aceptación o rechazo de equipos.



ImplementaciImplementacióón de Calibracin de Calibracióón Interna para Laboratoriosn Interna para Laboratorios

6Revisió: 01 Ficha Técnica de Calibración Interna

Contenidos de la formación


